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TYP BARVY

UZITi

ZVLASTNI VLASTNOSTI

KIRJO
barva na plechové stirechy

Specielni alkydova barva, kterd se uziva na galvanizované a
hlinikové povrchy.

Na plechové stfechy nebo jiné galvanizované povrchy, povrchy z
lehkych kovl, jako ochranna barva nebo i jako vrchni natér
kovovych povrchll natfenych podkladovou barvou. Touto
kombinaci docilime aktivni ochrany proti korozi od podkladu az po
povrch.

Dobra pfilnavost na vSechny kovové povrchy, v€etné nového zinku
a hliniku. Aktivni antikorozni pigmenty v barvé neutralizuji kyselost
v ovzdusi a chrani povrch pred rzi.

TECHNICKE UDAJE
Netékavé latky

Vyparujici se org.
latky (VOC)

Doporuéena tloustka
filmu, spotieba

Prakticka spotreba
Hustota

Doba schnuti, +23°C
Redidlo, myti pomiicek
Koneény efekt

Odstiny

VAROVNE ZNACENI

Kolem 46% vol.
EU VOC limit (kat. A/i): 500 g/1 2010. VOC vyrobku: max. 500 g/l.
Suchy film Mokry film Teoreticka spotfeba
40 pm 86 um 11,5 m?/l
9-11 m2/I, zalezi na technice natirani a na kvalité povrchu.

1,1 - 1,2 g/ml, zalezi na odstinu

Proti prachu za 4 hod
Na dotek za 6 hod
Druhy natér za 16 hod

TEKNOSOLV 1621, TEKNOSOLYV 9550
Polomat

Podle vzorkovniku KIRJO. Pét zakladnich barev je mozné tonovat
podle vzorkovniku TEKNOMIX.

Viz. Bezpecnostni list

Pozor! Vzhledem k moznosti samovzniceni je tfeba obal se zbytky
barvy a pouzity absoréni materidl uchovat ve sbérnych
uzaviratelnych nadobach.

Oto¢


http://www.finnproduct.cz/publikace/vzorkovnik_kirjo.pdf

POKYNY PRO POUZITI

Priprava povrchu

Natér

Podminky pfi natirani

Odstranime vSechny nedistoty, které prekazeji pfi natirani, a to rdznymi
zpusoby, zavislymi na druhu ¢isténého povrchu a na druhu necistoty.

Plechové strechy a jiné nenatiené pozinkované povrchy: Novou
pozinkovanou stfechu doporuujeme nechat zoxidovat, dokud je povrch
matny. V béznych klimatickych podminkach se jedna o 1 — 2 roky. Poté
povrch omyjeme roztokem PELTIPESU.

Pokud chceme novy povrch natiit okamzité, kromé PELTIPESU
pouzijeme vysokotlakové piskovani (pfirodni pisek & 0,1-0,6 mm).
Mensi povrchy staci ocistit PELTIPESU s pouzitim ocelového kartace a
dikladného drhnuti. Zkorodovana mista vykartaCujeme ocelovym
karta¢em. Mastnotu, Spinu a soli odstranime a povrchy oplachneme
vodou.

Jiz diive natfené povrchy: VSechnu drolici se barvu a rez odstranime.
Je-li po celém povrchu barva ve Spatném stavu, uzijeme odstrafiovac
barvy.

Povrch omyjeme roztokem PELTIPESU a oplachneme vodou. Jakékoli
dehtové barvy odstranime

Pfed pouzitim barvu peclivé promichame. Barva je hotova k natéru
Stétcem, ovSem pokud natirame stfechy pfi teploté povrchu vysSi nez
+30°C, barvu fedime fedidlem TEKNOSOLV 9550. Pfi stfikani uzivame
fedidlo TEKNOSOLV 1621.

K nanaseni uzivame Stétce, vysokotlakové stiikaci zafizeni nebo valecek.
Stopy po vale¢ku zahladime Stétcem. Vhodny otvor trysky stfikaciho
zarizeni je 0,013 -0,015".

Ocisténa zrezivéla mista natfeme nejdfive barvou KIRJO nebo Sedou
barvou FERREX a potom rovnomérné natfeme barvou KIRJO na tloustku
40 mikrond.

Ve méstech a primyslovych oblastech se doporucuji dvé vrstvy, pficemz
prvni muze byt Sedy FERREX.

Natirany povrch musi byt suchy. PFi natirani a schnuti barvy by méla byt
teplota vzduchu, povrchu a barvy nad +5°C, pfi relativni vihkosti vzduchu
pod 80%.

Pfi natéru stfech je tfeba dbat, aby rosa nenarusSila Cerstvé natfeny
povrch, nebot barva tim ztraci lesk a odstin svétla.

MATE-LI ZAJEM O BEZPECNOSTNI LIST TOHOTO VYROBKU,
OBJEDNEJTE SI JEJ ZDE.

Informace o barvé uvedené v kmenovém listé jsou podloZeny laboratornimi zkouskami a praktickymi zkuSenostmi. Vechny
Udaje jsou jen uvadgjici, nebot podléhaji mimo jiné vybéru odstinl, kone¢nému efektu atd.Vzhledem k tomu, Ze nemizeme
ovlivnit praci s barvou a okolnosti, pfi kterych je uzivana, zodpovidame pouze za kvalitu barvy a garantujeme, Ze plné odpovida
vyrobnim normam firmy TEKNOS. Nezodpovidame za Skody vzniklé z nedodrzovani pokyni uvedenych v kmenovém listé.
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